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Susanna Kasnanen
Katsaus energiatehokkuuteen, JELD-WEN Eurooppa
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AG E N DA « Esittely

« Energianhallinnan esimerkkeja ja kuulumisia
o JW Suomi
« JW UK, Penrith
» Kehityskohteet ja vinkit

« Kysymyksia ©
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ESG tavoitteet

Uusin ESG raportti loytyy taalta

100*

global sourcing
of sustainable or
certified wood

OUR SUSTAINABILITY GOALS BY 2050:

manufacturing
waste & byproducts
going to landfills

2 [Nne
NET

Scope 1 & Scope 2
greenhouse gas emissions @ @ @

r1

<1

Total Recordable Incident
Rate (TRIR) of less than 1.0
by 2030



https://www.corporate.jeld-wen.com/responsibility
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JELD-WEN Suomi Oy

JELD-WEN Suomi Oy on oviasiantuntija, joka kehittaa, valmistaa, markkinoi
ja myy visuaalisesti ja toiminnalisesti laadukkaita SWEDOOR ulko-ovia,
sisaovia, saunanovia seka aani- ja paloeristettyja ovia koteihin ja julkisiin

tiloihin.

JELD-WEN Suomi Oy kuuluu energiatehokkuussopimuksiin ja
konserninsisaisien ymparistotavoitteiden lisaksi meilla on paikalliset

energiatenokkuustavoitteet.

Toimittaa yli

1.000.000

Ovea ja karmia vuosittain

Liikevaihto

n. 93,0 milj. €

Tyéllistéa yli

Henkilba
Véaaksyssé ja Kuopiossa



MITTAUSJARJESTELMA, SENSORFACT

120 =
- Alykas energiankulutuksen seuranta _ 100
- ISO 50001-yhteensopiva K
« Al-algoritmeilla tuettu, oppiva % 60
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« Automaattiset raportit (viikko ja kuukausitaso)

 Kustomisoitavat ©

« Uutuutena myos paineilmavuotoja paikallistavat ja
mittaavat sensorit ja OEE
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MITTAUSJARJESTELMAN KAYTTOONOTTO

1. Mittaussuunnitelma

Tunnista merkittavat energiankulutukset
- Kayttoaika

- Teho

- OEE

Kartoita oletustilanne: tyovuorot, koneiden
tehoalueet, mittapisteiden valiset suhteet ja
odotettavat poikkeamat, esim. tulevat huoltokatkot

Merkitse mittapisteet esim. layout kuvaan

2. Mittalaitteet ja asentaminen

Installation is as simple as...

S=NSORFACT

3. Kayttoliittyman optimointi

Maarittele saannot ja raportit jarjestelmaan sisaan
tekemasi kartoituksen avulla
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ESIMERKKEJA JW SUOMI




LAHTOTILANNEKATSAUS JW SUOMI

Energiankulutus JELD-WEN Suomi [MWh]
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TEHTYJA TOIMENPITEITA ENSIMMAISELLA KAUDELLA

Kuopio

LED-valaistusinvestointi
Kompressori-investointi ja LTO
Paineilman laskeminen ja vuotojen
minimointi

Alykas energiankulutuksen seuranta
(Sensorfact)

Konemuutokset ja purunpoisto

Sahkotrukit

Vaaksy
LED- valaistusinvestointi

Kaukolammontuotto, yhteistyd Lahti Energian
kanssa

Sahkotrukit

Kompressori-investointi + taajuusmuuttajat
Alykas energiankulutuksen seuranta (Sensorfact)
- Paineilmavuotojen hallinta

- Purunpoisto

- Maalauslinjan muutokset
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MITTAUSJARJESTELMA KAYTANNOSSA, ESIMERKKI STANDBY
VIRTA

Period 1: Normaali tyoviikko, tuotannon tuoma vaihtelu kulutukseen
Energiahukka, stand-by virrankulutus tuotannon ulkopuolella




MITTAUSJARJESTELMA KAYTANNOSSA, ESIMERKKI STANDBY
VIRTA

Energy (kWh) | 01Jul2024, 00:00 - 31.Jul 2024, 23:59 |~ Displa y kWh € @ Q

80 KWh

57.32
56.17 5566 612, 551 5627 589 oo
5322 5324 e
4874
4738 4e3e
4419
40 KVh 41.08 40.21 40.26
38.19
20 kiVh
6.33
0kvh 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 .
Jul 24 08 Jul 16 Jul 24 Jul

Jarjestelmalla on myos kayttoteknisia vaikutuksia ja seurannan avulla voidaan varmistaa, ettei esimerkiksi suunnitellun
tuotantoajan ulkopuolella tule turhaa standby- virrankulutusta.




MITTAUSJARJESTELMA KAYTANNOSSA, ESIMERKKI
KONEMUUTOS

S=NSORFACT @ 4 Electricity (Y Gas == Water =Air 3 Maintenance (%) OEE [ Temperature

Power (kW) | 10 Jan 2024, 01:05 - 10 Jan 2024, 16:00

oooooooooooooooooo

.................

¥11Sanding - Projec...

Seurannan avulla voidaan mitata ja visualisoida muutoksia merkittavissa tuotannonvaiheissa ja koneissa. Tassa merkittava

muutos vuodelta 2024 CNC koneistuksessa. Tassa kuvassa vanhaa, vuoden 2018 lahtotasoa edustava keskimaarainen teho
tuotannon alkuvaiheen koneistuksessa.
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MITTAUSJARJESTELMA KAYTANNOSSA, ESIMERKKI
KONEMUUTOS

S=NSORFACT @ 4 Electricity 4 Gas == Water = Air % Maintenance (9 OEE [}= Temperature

Power (kW) = 28 Jan 2025, 00:00 - 26 Jan 2025, 23:59 |~ Display Qa Q

Moldow - transfer...

¥10 Holz-Her - Proje...

¥11Projectline...
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Y4 Standard line Press ‘ ‘ « | |
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|
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Y8 Project line... 00:00 01:.00 02:00 03:.00 04:00 05:00 06.00 07:00 08:00 09:00 10:00 11:00 12:00 13.00 14.00 15:00 16:00 17:00 18:00 19.00 20:00 21.00 22:00 23:.00

¥9 standard line...

¥9 Standard line...

Tassa keskimaarainen tehontarve layoutin muutoksen jalkeen, kun vanha kone poistettiin koneistuksesta. Keskimaarainen
tehontarve vuorossa lahes puolittui ja muutos on mittava
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PAINEILMAN ENERGIAHUKAN HALLINTA

SAM 4.0/4 Automatic 748bar 2B EN

v Compressors _ Status
Diagram

-C1-CSDX 162T Messages

Interval

-C2 - CSDX 162T Monitoring

-C3-CSDX 165 Energy & costs

Maintenance
Control

Time control

W 3472023 W 352023 W 372023
Initial Start-up
Power consumption / kWh
W 3212023 W 33/2023 W 34/2023 W 35/2023 W 36/2023 W 37/2023
lde | 1026.66 826.00 47450 789.15 1038.32 25560  Configuration
n loa 1073257 1142023 781330 1253009 1146139 2987 93
Total 1175923 1224632 828780 1331924 1249971 324353
% 913 933 943 941 917 921

Volume / m* 95397.52 101618.12 69579.33 111915.53 102121.20 28326.39
Specific power / KW/(m®/min) 740 123 715 714 7.34 6.87

Contact

Paineilman osalta |Ioydettya potentiaalia. Toteutettuja toimenpiteita paineen alentaminen (ent. 9 bar, nyt alle 8)
seka letkujen uusintaa vuotojen minimoinniksi
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ESIMERKKEJA JW UK, PENRITH




Facility Data:
= Established: 1979
= 6 Acre site
= 12,000m? facility

Hamish White
Plant Manager

ENERGIATERVEISET: JW UK, PENRITH

Capacity
=  Manufacturing up to 50,000 doors per week

= Flexible shift patterns to meet customer sales
and demands

= 188 Employees Product Range:
= 35 Staff = External Doors
= 17 Indirect (Engineering) = Internal Doors
= 136 Production & Warehouse
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JELD-WEN EUROPE PENRITH, UK

ENVIRONMENTAL METRICS: ELECTRICITY

Power Consumption Penrith

7,000,000 5.00

Penrith, consumption in
50 2018: 6348 MWh

4.00
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5,000,000
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Average 2019 — 2024 .

A g 5283 MWh
G 4,000,000 §
5 L vt JW Suomi 2018:
SR 205 Kuopio 5945 MWh, Viaaksy
S 6102 MWh
2,000,000 1.50
ka 2019-2024:
1,000,000 Kuopio 4987 M Wh/a Vaaksy
050 5662 MWh/a
0 0.00
2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024 2025

Red - kWh per unit produced, green total annual consumption



GOAL 1 - JELD-WEN PENRITH

CO2 EMISSIONS SCOPE 1 & 2 - NET ZERO BY 2050

'SCOPE1) SCOPE 2 SCOPE 3

Direct emissions from Purchase electricity, Purchase goods and
company facilities heating, steam and services, transportation,
and company cooling for own use; distribution, waste

vehicles generated in operations etc.
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GOAL 1+ - JELD-WEN PENRITH

IMPROVE EFFICIENCY OF ENERGY CONSUMPTION

New Extraction

Reduction with the electricity ()1 02 _ |
used — overall reduction fSyS{temdls deSIgne?hto {Eeet
kWh per unit produced. actory aemand rather than

running constantly

| 04
Machinery Start Up LED lighting
Converting old machinery vagr whole production area.
from Star-Delta starter to Lighting in warehouses use

motion detectors. -

soft start inverters.
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GOAL 1 - JELD-WEN PENRITH

IMPROVE EFFICIENCY OF ENERGY CONSUMPTION

Smart compressors control
Add intelligent to three compressors to best utilized their variable output to service the plant

Remove the Diesel Forklift
Replace the current diesel trucks by electric one powered by own energy..

Voltage optimization transformers
Replace on site transformers and drops voltage to machinery delivering a 10% power savings.

Trees Planting
Environmental event for site — Trees provide direct sunlight protection reducing cooling needs

3rd Biomass Boiler
Additional biomass boiler to produce energy. 11 tons of bio-mass sent off site for animal bedding

Solar Panels
Install PV on the factory roof to create own energy.

PLAN

COMPLETED
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MITTAUSJARJESTELMA KAYTANNOSSA, ESIMERKKI
ENNAKOIVA KUNNOSSAPITO

S=NSORFACT 4 Elecincity | & Oas W = n i

Export

Fower (kW) | 1 sl 2024, 0000 - 21 Ju 2024, 2350 -~ Display &

Easier, data-driven decisions: Changing a dust extraction filter results in energy savings of -10 kW per hour.
Based on this data we can determine when to change the filter, increasing energy
efficiency
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Mittauksen hyodyt:

ISO yhteensopiva, sertifiointikelpoisuus

Energiahukka: Standby-virrankulutus, tyoaikojen ulkopuolinen kulutus,
tyhjakaynti jne.

Koneiden vertailu ja muutosten visualisointi mittauspaikoittain ja hetkella
Kunnossapitotyon ohjaaminen ja tarpeiden ennakointi

« Miksei myos tuotannonsuunnitteluunkin

Laskelmat investointeihin: Hyodyn ja hukan vertaaminen rahassa helposti
Energiakonsultointi

Viestinta tehtaalla ja koko konsernissa “Energy awareness & Success
Stories”, konkreettinen data esim. ESG ja energiatehokkuusraportointiin



KYSYMYKSIA?
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