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Pakkausvalmistaja Nordrhein-Westfalenissa
Maalien ja lakkojen logistiikan parantamien

Havikin » Vaarat pakkaustavat
syita: » Sopimaton kuljetustapa
» Virheet suojauksessa ja kasittelyssa
ITehostamis— » Kasittelyn optimointi
keinoja: » Prosessien optimointi - S,
vaarin oikein
Toimenpiteet: » Kuormalavojen pakkaustapojen kehittaminen

» Tyontekijoiden koulutuksen tehostaminen

Tulokset: » Vaurioiden vahentyminen kaupassa ja kuljetusten aikana
» 100.000 € saastdpotentiaali
» 15 % tuottavuuden kasvu
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Konepajayritys Baden-Wirttembergissa

Havikin
syita:

Tehostamis-
keinoja:

Toimenpiteet:

Tulokset:

» Metallin tyOdstdssa syntyva lastujate
» Tybkalujen kuluminen

» Prosessivalinnat

» Esivalettujen kappaleiden kaytto

» Metallijatteen vahentyminen 50%

» Tydkalujen kulumisen vahentyminen tydstdtarpeen pienentyessa

» Tehokkuuden parantuminen tydstoon tarvittavan tyon vahentyessa
» 2.370.000 € saastopotentiaali

» 13,7 % tuottavuuden kasvu
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Polymeerituotteiden valmistaja Baden-Wiirttembergissa

Havikin » Tuotteiden suunnittelussa ei huomioitu .
vy e . . Querschnitt
syita: materiaalitehokkuutta
» Varastohavikki voll-
material
I Tehostamis- » Tuotteen uudelleensuunnittelu l
keinoja: » Prosessien optimointi
© Waben-
. : T . Strubdur
Toimenpiteet: » Kennorakenteen kaytto kiintean

rakenteen sijaan
» Prosessien optimointi

Tulokset: » 50% materiaalin kaytdon vaheneminen
» 500.000 € saastdpotentiaali
» 7,9 % tuottavuuden kasvu
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Sisapihan lasikatto Reichstagsprasidentenpalais -

rakennuksessa
Havikin » Kattorakenteen suunnittelussa ei huomioitu materiaalitehokkuutta
syita: (paksut terasrakenteet) .
Tehostamis- » Kevennetty rakenne
I keinoja:

Toimenpiteet:

Tulokset:

» Itseaankannattavan kattorakenteen
suunnittelu

» Paksummat lasiruudut kannattavat
osaltaan rakennetta

» 7 t terasta ja 330 metria alumiiniprofiilia saastetty
» 40 % teraksen kokonaismaarasta saastetty
» n. 60 % kustannussaasto

Quelle: Institut fiir Baukonstruktion
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Konepajayritys Baijerissa

Havikin » Metallin tyostdssa syntyva lastujate
syita: » Suuri hylkyjen maéra
Tehostamis- » Valumuottien mittojen saato
I keinoja: » Mittausten lisddminen tuotannon eri
vaiheisiin
Toimenpiteet: » Kommunikoinnin tehostaminen alihankkijoiden kanssa

» Automaattisen massantarkkailun kayttéonotto sorvin jalkeen

Tulokset: » 45 % vahennys lastujatteen maarassa
» Tydkalujen kulumisen vahentyminen tyostétarpeen pienentyessa
» 35 % vahennys tarvittavassa tybajassa
» 115.000 € saastdpotentiaali vuodessa
» 5,9 % materiaalin saasto
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Havikin
syita:

I Tehostamis-
keinoja:

Toimenpiteet:

Tulokset:

Sahkomoottorivalmistaja Baijerissa

» Hajautettu materiaalien varastointi ‘
» Ylijadmamateriaali kuparilankakeloilta

» Raaka-ainevarastojen keskittaminen
» Tuotannon jarjestyksen suunnittelu

» Keskitetty varastointi > tydstbtarpeen vaheneminen
» Tuotannon jarjestyksen suunnittelu - materiaalien tehokkaampi
kayttd (ylijaaman vaheneminen)

» Keskitetty materiaalien varastointi

» kupariraaka-aineen kayttdé >99%

»> 500.000 € saastopotentiaali vuodessa
» > 4% materiaalin saasté
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Pahvipakkausten valmistaja Baijerissa

Havikin » Tuotannon suunnittelu

syita: » Materiaalien varastointi ja kuljetus

Tehostamis- » Painettujen arkkien tehokkaampi hyddyntaminen &
I keinoja: » Materiaalien varastointiolosuhteiden parantaminen®:

Toimenpiteet: » Eri tdéiden yhdistéminen samalle arkille
» Kaikkien prosessien siirtdminen samaan olosuhteiltaan
vakioituun halliin
Tulokset: » Pinta-alan hyddyntaminen tehostui 4%
» Materiaalihavikki vahentyi vakaampien varastointiolosuhteiden
(Idmpdtila, kosteus ym.) myota
» 80.000 € saastdpotentiaali vuodessa
» 5 % materiaalin saasto6
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Hiilikuituosien valmistaja Baijerissa

Havikin
syita:

Tehostamis-
keinoja:

Toimenpiteet:

Tulokset:

» Materiaalien leikkaus
» Tybnaikaiset kasittelyvirheet

» Leikkauksen optimointi
» Tydpisteiden suunnittelu

» Materiaalin leikkausjarjestyksen suunnittelu

» Tydkalujen ja materiaalien kasittelyn optimointi tydpisteiden
paremmalla suunnittelulla

» 2 % leikkausjatteen vaheneminen

» 30 % vahenema hylkyjen maarassa

» 21.000 € saastdpotentiaali vuodessa

» 1,5 % materiaalin saasto



