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Materiaalitehokkuuden parhaat kayt
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Valio Oy

Jatevesilietteesta energiaa

Valion Haapaveden tehdas valmistaa vuodessa 19 miljoonaa kiloa juustoja

ja 38 miljoonaa kiloa erilaisia jauheita. Valmistuprosesseissa syntyy runsaasti
jatevetta ja sen kasittelyssa jatevesilietetta. Jatevesilietteelle I6ydettiin
kestavan kehityksen mukainen kasittelytapa, joka mahdollistaa sen kayton

polttoaineena.

Miksi sadstoprojektiin lahdettiin?

Tehtaan jateveden kasittelyssa syntyva liete 13ji-
tettiin aiemmin kaatopaikalle. Hanke kaynnistyi-
vuonna 1995 yhteisty6ssa Pohjois-Pohjanmaan ym-
paristokeskuksen kanssa kun selvisi, ettei lietteen
lajityksen ymparistolupaa jatketa vuoden 2004
jalkeen. Lietteelle piti siis keksia uusi kasittelytapa.
Vuosittain lietetta syntyy noin 8 000 tonnia.

Tehdyt toimenpiteet

Selvitysten jalkeen p&atettiin eri osapuolten kanssa
rakentaa hankekokonaisuus, johon sisaltyi uuden
voimalaitoksen ja lietteen termisen kuivainlaitoksen
rakentaminen. Hankkeen osapuolina olivat Haapa-
veden kaupunki, Valio Oy, Haapaveden Energia Oy,
Vapo Oy ja Kemira Kemwater Services Oy.

Haapaveden kaupungin ja Valion tehtaan jate-
vedet ohjataan jatevedenpuhdistamolle, jossa syn-
tyva liete kuivataan termisesséa kuivainlaitoksessa
ja poltetaan Vapon lampévoimalaitoksessa. Vapo
toimittaa energiaa Valion tehtaalle ja kunnalliseen
kaukolampoverkkoon seka hoyrya lietteenkuivauk-
seen. Lietteenkuivaamolla kéasitelladn myos Oulais-
ten kaupungin jatevesilietteet (700-800 t/a), joka
kuivattuna poltetaan voimalaitoksen kattilassa. Ke-
mira Kemwater puolestaan toimittaa vedenpuhdis-
tamolla kaytettavat kemikaalit. Hankekokonaisuus
valmistui vuoden 2006 alkupuolella, jolloin laitokset
otettiin kayttoon. Nain aiemmin kaatopaikalle 1&ji-
tetty liete saatiin energiahyotykayttéon.

Saavutetut saastot

Valion tekninen asiantuntija Petri Moisio iloitsee,
etta syntyvalle jatevesilietteelle |6ydettiin kestavan
kehityksen mukainen kasittelytapa. Kustannusten
kannalta hyotya saadaan vasta pidemmalla aikava-
lill3, silla tehdyt investoinnit (arviolta 30 milj. euroa)
nostivat lyhyen tdhtdimen kustannuksia. Nyt toteu-
tettu ratkaisu, jossa polttoaineena kaytetaan lietettd
ja kotimaisia polttoaineita, on kustannuksiltaan kil-
pailukykyinen ja paremmin ennustettava verrattuna
aiemmin polttoaineena kaytettyyn 6ljyyn.

Saastoa syntyy myos tuotannon jatevesien alen-
tuneista kéasittelykustannuksista ja valtetyista kaato-
paikkakustannuksista. Projektin hy&tyina saavutettiin
parempi energiakustannustehokkuus, ymparistoys-
tavallisempi kokonaisuus seka teollisuuden ja yhdys-
kunnan tarpeita palveleva ratkaisu.

Motiva kerdd esimerkkejd ja vdlittad tietoa materiaali-
tehokkuuden hyvistd kdytdnnéistd.
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