4 LY
Fazer Makeiset Oy

Laadun parantaminen
oli avain tehokkuuteen
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Fazer Makeiset Oy on Suomen johtava makeisyritys, jonka liikevaihto on
yli 250 miljoonaa euroa. Havikin vdhenemisen myo6ta Vantaan suklaatehtaalla

Materiaalitehokkuuden parhaat kayt
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saavutettiin sdastoja materiaali-, energia- ja ty6kustannuksissa.

Miksi sadstoprojektiin lahdettiin?

Vantaan tuotantolaitoksessa muotoillaan ja kuorru-
tetaan suklaapatukoita ja konvehteja. Kuorrutuslinja
ja pakkauskoneet tuottavat havikkia tuotteiden pai-
non ja ulkomittojen vaihtelun seka ulkonakévirhei-
den vuoksi. Havikki pienentda linjan kapasiteettia
ja tuotteiden aiheuttamat hairiét alentavat myos
pakkauskoneiden tehokkuutta.

Tehdyt toimenpiteet

Toiminnan parantaminen toteutettiin kayttamalla
Six Sigma -menetelmaa.

Tuotteiden kuorrutusvikoja ja kokovaihtelua saa-
tiin vahennettya etsimaélla kokeellisesti prosessille
parhaat ajoparametrit. Linjan suorituskykyéa saatiin
parannettua myos ohjeistamalla linjan kaytt6 ja saa-
dot seka tallentamalla ajoparametrit prosessikasi-
kirjaan seka itse tuotantolinjalle.

Saavutetut saastot

Fazer Makeisten prosessinkehityspaallikké Jarno
Sallisen mukaan kuorrutus- ja kokovirheisiin liit-
tyen on kyetty vahentamaan lopputuotteen ha-
vikkid merkittavasti, vuositasolla noin 3,5 % koko-
naistuotannosta. Se vastaa 28 000 kiloa tuotetta.
Saavutettu vuotuinen sdasté on noin 50 000 euroa
sisaltden materiaalit, palkat seka energiankayton.
Investointikustannuksia ei projektista ole koitunut.

Motiva kerdd esimerkkejd ja vdlittdd tietoa materiaali-
tehokkuuden hyvistd kdytdnnéistd.
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