Materiaalikatselmuksella saastoja
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Pienista palasista materiaalivirtoihin

Valukomponentteja piensarjatuotteina valmistavassa Uudenkaupungin
Rautavalimossa on monesti mietitty materiaalikysymyksia pienina palasina,
ei virtoina. Materiaalikatselmus toi esille Idhes 70 materiaalin kayttoa
tehostavaa toimenpide-ehdotusta, joiden vuotuinen saastopotentiaali on

vajaat 600000 euroa.

Uudenkaupungin Rautavalimo Oy kayttda valujen
pdaraaka-aineena terdsromua ja rautaharkkoja,
jotka sulatetaan sdhkoisissa induktiouuneissa ja
valetaan hiekkamuotteihin. My6s hiekka on keskei-
nen raaka-aine.

Jaahtymisen jalkeen tavallisesti 20—2 000 kg:n
valut puhdistetaan ja hiekka kasitelldan uudelleen-
kdyttoa varten. Vuosittain valimo kayttaa tuhansia
tonneja hiekkaa ja rautaa.

Paukut oikeisiin asioihin

— Totumme helposti noudattamaan tuttuja kaavoja
toimissamme. Halusimme kokeilla uutta lahestymis-
tapaa materiaalikustannusten karsimiseksi, kertoo
Uudenkaupungin Rautavalimon johtaja Erkki Kar-
vonen.

Prosessin liikkeelleldhtta helpotti se, ettd yrityk-
selld oli uutta tilastotietoa kaytetyista materiaaleista
sekad niiden kustannuksista ja jakautumasta. Kat-
selmuksessa materiaalivirrat kaikkine kustannuksi-
neen kerattiin ja visualisoitiin Sankey-diagrammina.
Kustannukset kohdennettiin materiaalivirroittain.

— Sankey-diagarammi on oivallinen tyokalu, silla
siitd ndemme yhdella silmaykselld materiaalivirto-
jen paajuonteet. Samalla se ohjaa pistamaan pauk-
kuja oikeisiin asioihin, Karvonen jatkaa.

Materiaalitaseen ja paivan pituisen tyopaja-
ideoinnin pohjalta |6ytyi liki 70 toimenpide-ehdo-
tusta materiaalin kdyton tehostamiseksi.

Hyvia ja realistisia parannusehdotuksia

Katselmuksessa loydetyt parannusehdotukset voi-
daan jakaa prosessivaiheittain kolmeen ryhmaan:
hiekan kasittelyyn, muottien ja keernojen eli hiekka-

sydanten valmistukseen seka havikin pienentami-
seen. Lisaksi lahinna tuotannon suunnitteluun liit-
tyviin toimenpiteisiin |6ytyi toimenpide-ehdotuksia.

Karvosen mielesté kaikki ehdotukset ovat realis-
tisia ja hyvia, mutta niiden toteutus taytyy laittaa
tarkeysjarjestykseen.

— Toimenpiteiden toteuttaminen vdhentda ha-
vikin maaraa ja lisda asiakastyytyvaisyytta, mutta
vaatii huolellista prosessinohjausta. Piensarjatuo-
tannossa virheeton toiminta perustuu paljolti hen-
kilokunnan osaamiseen, Karvonen summaa.

Hiekkakustannukset kuriin

Hiekan késittelykustannukset nousevat monissa
valimoissa yllattavan suuriksi — joskus jopa yli kol-
mannekseen tuotteen valmistuskustannuksista.
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Uudenkaupungin Rautavalimo Oy on perustettu
v. 1949

Valimo kuuluu kansainvaliseen valimoryhmaan,
jolla on toimintaa my6s mm. Ruotsissa, Virossa,
Kiinassa ja Yhdysvalloissa

Tuotteita harmaaraudasta ja pallografiittiraudasta
Erikoistunut yksittaiskappaleisiin ja lyhytsarjoihin

Paaasiakkaina suomalaiset koneenrakennus-
yritykset

Ty6ntekijoita noin 80




Uudenkaupungin Rautavalimossa muottien valmis-
tusta lukuun ottamatta prosessi on pitkalti automa-
tisoitu ja mekanisoitu.
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Motivan materiaalikatselmus
Systemaattinen tapa etsia tehostamiskohteita

Selvittda materiaalivirrat méaarallisesti, talou-
dellisesti ja laadullisesti seka arvioi kytkennan
ymparistonakokohtiin

Tuo esille materiaalien kdyton suorat ja
valilliset kustannukset seka saastomahdollisuu-
det toimipaikka-, prosessi-

tai tuotantolinjakohtaisesti

Esittaa materiaalivirrat visuaalisesti
(Sankey-diagrammi)

Tahan mennessa toteutetuissa
katselmuksissa |6ydetty sdastépotentiaali
300000 — 1 milj. euroa/ vuosi

Kaynnistaa jatkuvan kehitysprosessin ja tuottaa
arvokasta tietoa yrityksen kehitystoimintaan

Materiaalikatselmuksen tulokset
70 parannustoimenpide-ehdotusta
Saastopotentiaali 595 000 euroa/vuosi

Saastojen toteuttamiseen tarvittavat
investoinnit 850 000 euroa

TOP 3 -kohteet
Hiekka-rautasuhteen parantaminen

Hiekan kierratyksen parantaminen
tehostamalla hiekan elvytysta

Hiekkasuhteen saataminen kaavaus-
linjakohtaisesti

Rautavalimossa voidaan vahentaa hiekan mate-
riaalikustannuksia parantamalla kaytettavan hiekan
hiekka-rautasuhdetta ja kierrattamalla sita entista
enemman.

— Saamme merkittdvia kustannussaastoja muo-
tinvalmistuksessa parantamalla hiekan laatua ja
vahentamalla sideaineen kayttoa. Hiekan kierratyk-
sen tehostamiseksi voimme ryhtya hyédyntamaan
hiekan termista elvytysta tai leijupetielvytysta. Se
saattaa vahentaa kolmanneksella uuden hiekan tar-
vetta, Karvonen arvioi.

Yksinkertaisin tapa saastaa hiekkakustannuksia
on tehostaa muottisuunnittelua ja vahvistaa muot-
tituentaa. Sen ansiosta sulan raudan saantokin te-
hostuu — samasta maéarasta sulaa rautaa saa siis
enemman valuja.

Myds vaihtoehtoisia kaavaustekniikoita kannat-
taa harkita. Parhaana vaihtoehtona materiaalikat-
selmus piti mallittoman valun hyédyntamista, joka
Uudenkaupungin Rautavalimossa on jo otettu kayt-
toon.

Puhelin (vaihde) 0424 2811
www.motiva.fi
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