» Karsi turhat lammitykset

* Tunnista ihanteellinen
prosessin kesto

* Tayta uuni oikein

» Vilta vajaatayttoa

*» Kompensoi loisteho

* Vahenna huipputehon
tarvetta




MITEN TAYTTAA JA KAYTTAA
UUNIA JARKEVASTI?

KARSI TURHAT LAMMITYKSET

Valtd uunin turhaa lammitysté, lyhenna kaytto- ja valmius-
aikaa tarvittaessa.

TUNNISTA IHANTEELLINEN PROSESSIN KESTO

Keraa mittaustuloksia ja kokeellista tietoa, jotta I6ydat
optimaalisen prosessiajan. Kun tarkka tieto vaadittavasta
prosessiajasta on tiedossa, tee seurannasta mahdollisimman
helppoa henkil6stélle. Kirjallinen ohjeistus, prosessin
ajoparametrit ja automatiikka helpottavat toimintaa.

&

Prosessiaikaan voi vaikuttaa
my®os tuotannon jarjestelyilla:

* Huolehdi, ettad uunissa olevilla kappaleilla on
yhtalaiset kasittelyajat.

* Selvita, kuinka pitkaan uuni kannattaa
pitaa peruslammaolla tuotannon valisina aikoina.

* Selvita, mika on pienin kuormakoko, joka
kannattaa valmistaa panos-/jatkuvatoimisesti.



TAYTA UUNI OIKEIN

Kun uuni on tiivis ja lamman jakautuminen on tasaista,
kuumennettavien tuotteiden tasalaatuisuus lisaantyy ja
uunin tayttéastetta on mahdollista nostaa. Tama lisaa
tuotantokapasiteettia ja vahentaa samalla ominaisenergian-
kulutusta.

Tayta uuni tasakokoisilla ja -muotoisilla kappaleilla.
Uuniin ei pida laiteta samaan aikaan ohuita ja paksuja
tuotteita tai pyoreitd ja sarmikkaita tuotteita, silla niiden
késittelyajat eroavat toisistaan.

VALTA VAJAATAYTTOA

Jos uuni on jatkuvasti vajaatayttoinen, kannattaa harkita
muita toimia, esimerkiksi uunin osastointia, energiankaytén
tehostamiseksi. Osastointi mahdollistaa [ammityksen ja
mahdollisen ilmankierron vain tarvittavissa osissa uunia. Jos
se ei ole teknisesti mahdollista, lammitysté ja ilmankiertoa
on ohjattava tuotantomaaran perusteella.

VAHENNA HUIPPUTEHON TARVETTA

Hetkellisten kuormituspiikkien aiheuttamat tarpeettoman
korkeat liittymatehot tai liittyméatehon ylitykset aiheuttavat
tarpeettomia lisdkustannuksia. Tehopiikkeja on mahdollista
ehkaisté erilaisten tehonseuranta ja -ohjausjarjestelmien
avulla. Yhtena esimerkkina tallaisesta hallintajarjestelmasta

on useita uuneja kayttava tuotantolaitos, jonka uunien
lammitys on synkronoitu siten, ettei tietty tehotaso ylity.

KOMPENSOI LOISTEHO

Sahkojarjestelmien loisteho sy6 sahkojarjestelmien kapa-
siteettia ja synnyttaa lampo3, jota ei voi kayttaa hyodyksi
laitteistoissa.

tyhjakaynti.
* Sammuta laitteet (e
kun niita ei kayteta.

* Vaihda induktiomoottorit synkrono
moottoreihin.

Keinotekoisia keinoja
loistehon kompensointiin:

* Kondensaattoripankki
* Synkronoimattomien moottoreiden ylimagnetisointi.

LOISTEHOA EI KANNATA YLIKOMPENSOIDA.




Motiva on tuottanut tdman aineiston osana vuosina 2013-2015 toteutettua yhteistyo-
hanketta, jossa tarkasteltiin teollisuusuunien energiatehokasta kayttda ja kunnossapitoa.

Hankkeeseen osallistuivat

HKScan Oyj, Fiskars Oyj Abp, J.M. Huber Finland Oy, Kuusakoski Oy, Metso Minerals Oy
ja Sulzer Pumps Finland Oy seka laitevalmistajista Aga Oy Ab ja Sarlin Oy Ab.
Lisaksi hankkeeseen osallistuvat myos Rodbay Oy ja Motiva Services Oy. Hanketta
rahoittivat tyo- ja elinkeinoministerio, energiavirasto sekd mukana olleet yritykset.
Hanketta koordinoi Motiva.
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